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Empresa

e DIMELCO disefa y produce sistemas eléctricos y electronicos para
los sectores ferroviario, energia, telecomunicaciones, y gestion
industrial y medio ambiente.
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Empresa

elLa empresa se crea en 1997, su sede central se encuentra en Pinto
(Madrid) y su produccion se desarrolla en Ajofrin (Toledo).

e Somos especialistas en ofrecer soluciones innovadoras a las necesidades de
cada uno de nuestros clientes, siendo el nivel de calidad de nuestros
productos y servicios lo que nos diferencia de nuestros competidores.

e Nuestra capacidad de respuesta a las demandas de los clientes es rapida,
flexible y personalizada.
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Objetivo

e Nuestro objetivo es ofrecer productos integrados complejos con la
CALIDAD requerida por el cliente, respetando rigurosamente los
PLAZOS de ENTREGA acordados y ofreciendo un PRECIO MUY

competitivo.

CALIDAD

PLAZO DE ENTREGA PRECIOS
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Mercados y Clientes

¥ Industria Ferroviaria ¢ Automocion
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e Dimelco. Recursos

e Departamento Ingenieria.

¢ Equipo multidisciplinar - 6 personas
# Ingenieria eléctrica
= Ingenieria mecanica
= Ingenieria de procesos

¥ Herramientas informaticas ’//

¢ Software de disefio eléctrico ePLAN &EZ£4

¢ Disefio 3D Solid Edge o1 pEpce”
VELOCITY SERIES

hronous Technoloay
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e Dimelco. Recursos

e Operaciones

¢ Aprovisionamiento de material
» Capacidad de compra
# Conocimiento del mercado
= Apoyo a la gestion ERP

¢ Capacidad productiva
e Fabrica de mas de 5.000 m? en Toledo
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e Dimelco. Recursos

e Servicio al cliente.

» Atencion personalizada al cliente

» Apoyo en instalacion

¥ Servicio post-venta
¢ Garantia
¢ Mantenimiento
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Medios productivos

= FABRICACION

» Localizacion: Ajofrin, Toledo

e Istalaciones:
o Oficinas 500 m2
o Almacenes 500 m2
o Fabricacion 5.000 m2
o Parcela de 34.000 m2

¢ Personal: 36 operarios MOD
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O ) Medios productivos

¢ Medios Tecnicos:
o Maquinas de corte, crimpado y marcado automatico

o Prensas de engaste automatico

o Equipos de test punto a punto (4)
o Mas de 1600 puntos de test (1)
o Mas de 500 puntos de test (3)

o Equipos de prueba funcional
o Equipos de test de rigidez, aislamiento .
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Medios productivos

¢ Sistema de Calidad:

= Certificacion IRIS ==
¢ Certificado ISO 9001:2008

¢ Certificacion: UL B SO0 2008

RIS -
¢ Homologaciones: fernﬂcatmn

e Certificacion de crimpadores
¢ Certificacion de Herramientas y maquinas de engastar
» Maquina de traccion para probetas de engastado.
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e Dimelco. Medios productivos

¢ AVANZA SOLUTII S.R.L. Empresa del grupo dedicada a fabricar
equipos industriales y aire acondicionado para ferrocarril.

e Localizacion: Rumnico Valcea, RUMANIA
e Istalaciones:

o Oficinas 350 m2

o Fabricacion 3.500 m2
¥ Personal: 26 operarios MOD

¢ Sistema calidad:
¢ Certificacion: ISO 9001:2008

» Homologacion: = QMPD Audit Knorr Bremse Group ﬁ L~ |
-«

% I:iNet 5—
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Medios productivos

¥ Dimelco USA. Corp. Empresa del grupo dedicada a fabricar cuadros
eléctricos y cableados para la industria ferroviaria

¢ Localizacién: Tuscaloosa, Alabama, USAm

e Instalaciones:
o Oficinas 520 m2
o Fabricacion 3.200 m2
¥ Personal: 20 operarios MOD

¢ Sistema calidad:
¢ Certificacion: IRIS. Previsto para finales del 2012
» Homologacion: FDA Registration Number 1033419
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Productos.

E Cuadros eléctricos de control y fuerza para plantas potabilizadoras y
residuales.
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‘)Dime/co. Productos.
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E Cuadros eléctricos de control para adquisicion y centralizacion de
datos en subestaciones.
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—

B Cuadros eléctricos y
cableados para industria
ferroviaria

19/11/2012 16



é)Dimelco. Productos.

19/11/2012 17



19/11/2012




Productos.

Cuadros eléctricos de
Distribucidn de Potencia
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e Dimelco
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‘)Dime/co. Productos.

E Paneles para bancos de prueba
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‘)Dime/co. Productos.
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é)Dimelco. Productos.

Cableado de conectores PADI 1-4..

Seta de emergencia

PADI3

Conector maestro
derecho

PADI4 —

Equipos de seguridad intrinseca para la industria
minera
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Productos
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éDime/co. Productos.
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Productos.
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Dibujo realizado en CAD. Esta documentocion no podra

modificarse manualmente, ni reproducirse

terceras personas, sin nuestra previa a1

Formato original DIN A3
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ARMARIO ELECTRICO PASO
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0) Dimelco.

C.F. ACTIFLO GORE
Armario 1800x1000x400. MKS 18104 CUADRO FUERZA.2 CCM MELBOURNE
MCS 20125 RS - 2000X1000X500

BORMERO DE REPARTO

Bomas de doble
piso 25mm

COLOCAR RESISTENCIA DE CALDEOD LADD
[ IZOUIERD O PARTE INFERIOR.

COLOCAR TERMOSTATOS LADO DERECHD
PARTE MEDIA
| COLOCAR RESISTENCIA DE CALDEO EN LATERAL IZQUIERDO

Tocha ot o

oD Dimelco. -~ == oD Dimelco, == o
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DENOMIN ON DE PLANO:APC-VERSION 4 (2009)
ESQUEMA DE FUERZA Y ALIMENTACION DEL MANDO

CHOQUE INDUCTIVO (MANDO PROTEGINO)

3x2,5mm2

ALIMENTACION
GENERAL

3x1,5mm2

3x1,5mm2 3x1,5mm2

BORNAS: B1: [U1|V1|w1

ALIMENTACION
BOMBA 1

1002
M4-32R-4
32A

Nota: BORNAS: B2: [U1fV1{w1
El cuadro carece de neutro.

El valor de medida de la ALIMENTACION
BOMBA 2

tension de fase no debe
Ne SERIE: 171671-1

tenerse en cuenta.

1D01 1D02
fod fod

(AL wosn (A axosa
> 500ma <> a00ma

R5

pC242 "’+

s| BONBA SE WA Bt [ui[vilwifee]  B2: [ur]vi]wipe]
Dext aproxi
400V W1 +T " .. .. NOTA

BOMBAS CON CABLES
PARA ARRANQUE EST / TRI

INECTAR EN TRIANGUL(
CONEC cuo %‘lmmu?‘hmu

BOBINA 230V
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